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USCITA CAVI MOTORE + SONDE TERMICHE 
OUTPUT MOTOR CABLES + THERMAL PROTECTION
Lunghezza utile = 700mm

USCITA CAVI SENSORI /
OUTPUT SENSOR CABLES S1-S2-S3
L = 200mm

IN-OUT REFRIGERANTE MOTORE 
COOLING INLET-OUTLET

IN-OUT REFRIGERANTE MOTORE 
COOLING INLET-OUTLET

INGRESSO PRESSURIZZAZIONE + PULIZIA CONO 
PRESSURIZATION AIR INLET + CONE CLEAR

SBLOCCAGGIO UTENSILE 
TOOL RELEASE

BLOCCAGGIO UTENSILE 
TOOL LOCKING

S1 : Sensore Utensile agganciato / tool locked Sensor
S2 : Sensore Utensile Espulso (Pinza aperta) / tool ejected Sensor
S3: Sensore Albero Fermo (conta impulsi) / stopped shaft Sensor

1423H0397 UL-MH26206

Sbloccaggio utensile

Werkzeugabspannung

Tool  release 6 bar1)

Bloccaggio utensile

Werkzeugeinspannung

Tool locking 6 bar2)

Wassereintritt/austritt Kuhlkreis

Cooling IN/OUT3)

Ingresso/uscita acqua raffreddamento

Wassereintritt/austritt Kuhlkreis

Cooling IN/OUT5)

Pressurizzazione e pulizia cono

Verdichtung und Reinigung

1 bar4)
Pressurization and
cone cleaning

Ingresso/uscita acqua raffreddamento

^ 0,005 B

^ 0,003 B

^ 0,015 B

HSK E25 - DIN 69893-5
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ES327C HE25 3kW 5530H0935
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-  GETTI :

-  SALDOCARPENTERIE :

-  LAVORAZIONI  MECCANICHE :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

-  MECHANICAL WORKINGS :

-  WELDMENT:

-  MELT CASTING :

UNI EN 22768-fH

 ZONA INTERESSATA DALLA CROMATURA

DIFFERISCE DA H5530H0375 PER
IL TRATTAMENTO DI CROMATURA
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P1 Aggiornata lunghezza cavi era 200 è 700mm 20/12/11 L.L.
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